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LT55 und LT80 Technische Hinweise

Zahnriemenantrieb

Technische Hinweise

LT55 UND LT80

Das Profil der Achse besteht aus
einem eloxierten Vierkant-Aluminium-
profil mit integrierter Linearschiene.

Die Profilschienen sind Prazisionspro-
dukte und erlauben es der Linear-
achse, hohe Nutzlasten bei Verfahr-
geschwindigkeiten von bis zu 2000
mm/s zu fahren. Die Zahnriemen
bestehen aus Polyurethan mit integ-
rierten Stahllitzen. In Kombination mit

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB

den spielfreien Umlenkrollen kann
eine hohe Prazision und Tragfahigkeit
gewahrleistet werden. Gleichzeitig
dient der Zahnriemen auch als Abde-
ckung der Linearachse und verhindert
das Eindringen von Schmutz in das
Innere der Achse. Der Aluminum-
schlitten, auf welchem spater die zu
bewegende Kundenapplikation befes-
tigt wird, ist Gber eine Adapterplatte

Dyn. zul. Belastung BaugroBen
55 80

mit dem Filihrungswagen verbunden.

Der Fihrungswagen kann auf Kun-
denwunsch in beliebieger Lange und
mit zusatzlichen Befestigungsboh-
rungen gefertigt werden. Auf Wunsch
konnen die Linearachsen zu Mehr-
achssystemen kombiniert werden.

Mx Nm 40 220

My Nm 106 720

Mz Nm 106 960

FxN 1200 4400

. FyN 3400 7400

o FzN 3600 7400
=

@ Leerlaufdrehmomente Nm 0,9 0,9
3

o o
o Verfahrgeschwindigkeit m/s 2 2
(max)

Beschleunigung m/s2 (max) 30 30

Wiederholgenauigkeit mm 0.1 0,1

Maximaler Hub mm 5750 5750

Vorschubkonstante mm/U 150 200
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LT55 und LT80 Grafische Darstellung BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Zahnriemenklemme mit Spannvorrichtung

Aluminiumschlitten

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

Profilschienenfiihrung

\ Eloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe mit Umlenkrolle
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BEWEGEND. Linearmodul LT55

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt55
www.mew.at/lt55

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT55

¢ Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 55 mm
e Integrierte Flihrungsschiene der GroBe 15
e Integrierte T-Nuten und Naherungsschalter

e Zahnriementyp 25 AT5 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen
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Linearmodul LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/lt80
www.mew.at/Lt80

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT80

» Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 80 mm
* Integrierte Flihrungsschiene der Grofe 20
* Integrierte T-Nuten und Naherungsschalter

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

148 Linearsysteme LT K A www.ltk.de M Ew A www.mew.at
L, +49 7151 93700-0 , +43 5572 34286-0

LINEARTECHNIK KORB MASCHINENELEMENTE


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/lt80
http://www.mew.at/lt80

BEWEGEND. Zubehor LT55 und LT80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ABMESSUNGEN BEFESTIGUNG

LT55 LT80

40

74
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Zubehor LT55 und LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT55

Vierkant Nutenstein M5 Montage obere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau 1a
- Montage untere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau

700670 Halbrundmutter Nutenstein M5 1b

Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau

Befestigungsplatte, einfach 2
Befestigungsplatte, doppelt 3
Befestigungsplatte fiir induktiven Sensorhalter 4
m Halter fiir induktiven Sensor M8 5
Induktiver Sensor M8 6
Halter fiir induktiven Sensor M12 7
Induktiver Sensor M12 8
Kontaktblech fiir induktive Sensoren Zur Befestigung werden zusatzliche Gewindeboh- 9
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter rungen benétigt 10
Mechanischer Rollenschalter 11

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor LT55 und LT80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT55

Art.-Nr.

Artikel Abbildung

700573 Drehmomentabstiitzung passend fiir Kundenmotor 1
700571 Motorflansch passend fiir Kundenmotor
700493 Motoradapter fiir LT55 passend fiir Kundenmotor
700494 Steckwelle @12mm passend fiir LT55, einseitig anflanschbar
700495 Steckwelle @12mm passend fiir LT55, zweiseitig anflanschbar
700496 Steckwelle @14mm passend fiir LT55, einseitig anflanschbar
700497 Steckwelle @14mm passend fiir LT55, zweiseitig anflanschbar

o N o0 o B~ W N

700568 Klauenkupplung KBE2-14

Atk. @ . 8 .
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Zubehor LT55 und LT80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT80

|t
Vierkant Nutenstein M5 Montage obere seitliche Nut, nur vor Zusammenbau 1a
Nutenstein M5, einfach
Nutenstein Mé, einfach Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau 1b
Nutenstein M8, einfach
Nutenstein M6, doppelt L=40
Nutenstein M8, doppelt L=26

Montage Nut Unterseite, auch nach Zusammenbau 2
Nutenstein M8, doppelt L=40
Nutenstein M8, doppelt L=66
m Befestigungsplatte, einfach 3
m Befestigungsplatte, doppelt 4
m Befestigungsplatte fiir induktiven Schalter 5!
m Halter fiir induktiven Sensor M8 6
Induktiver Sensor M8 7
Halter fiir induktiven Sensor M12 8
m Induktiver Sensor M12 9
Kontaktblech fir induktive Sensoren 7, Befestigung werden zusitzliche Gewindebohrungen 10
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter bendtigt 11
Befestigungsplatte fiir mech. Rollenschalter 12
Mechanischer Rollenschalter (IS

. A www.ltk.de A www.mew.at
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Zubehor LT55 und LT80

Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT80

Nr. Artikel Abbildung

700574 Drehmomentabstiitzung passend fiir Kundenmotor 1

700572 Motorflansch passend fiir Kundenmotor
700498 Motoradapter passend fiir Kundenmotor
700499 Steckwelle @16mm fiir LT80, einseitig anflanschbar
700500 Steckwelle @16mm fiir LT80, zweiseitig anflanschbar

>
'

700569 Klauenkupplung KBE2-19
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LTZ55 und LTZ80 Technische Hinweise BEWEGEND.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB

Technische Hinweise

e LTZ55 UND LTZ80

LTZ-Achsen werden vorwiegend fur
Bewegungen in vertikaler Richtung
eingesetzt. Das Vierkant-Profil der
Achse besteht aus einer eloxier-
ten Aluminium-Legierung Al6063.
Die Lineareinheiten werden durch
einen AT-Zahnriemen mit integ-
rierten Stahllitzen angetrieben.

Das integrierte Laufrollensystem
ermoglicht es der Linearachse hohe
Verfahrgeschwindigkeiten bei einer

Laufleistungsbezug: 100km

hohen Prazision und Wiederholge-
nauigkeit zu fahren.

Der Genauigkeitszahnriemen in
Kombination mit den spielfreien
Umlenkrollen gewahrleistet einen
storungsfreien und leisen Lauf

der Lineareinheit. Der Zahnriemen
dient gleichzeitig auch als Abde-
ckung der Einheit und verhindert
das Eindringen von Schmutz in das

Innere der Achse.

T-Nuten in den Profilen ermogli-
chen es Sensoren und Rollenhebel-
schalter zu montieren. In den End-
kappen ist ein Anschluss fur einen
Motor oder ein Getriebe integriert.

Auf Wunsch konnen die Linearach-
sen zu Mehrachssystemen kombi-
niert werden.

Dyn. zul. Belastung BaugrofBien
55 80

Mx Nm 40 220

My Nm 120 810

Mz Nm 120 1040

FxN 1200 4400

E Fy N 3400 7400
2 FzN 3600 7400
.g Leerlaufdrehmomente Nm 1.2 0,9
@ Verfahrgeschwindigkeit m/s (max) 2 2
Beschleunigung m/s2 (max) 30 30
Wiederholgenauigkeit mm 0,1 0,1

Maximaler Hub mm 3000 5700

Vorschubkonstante mm/U 150 200
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BEWEGEND. LTZ55 und LTZ80 Grafische Darstellung

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

LTZ55 LTZ80

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahlitzen

Antriebszahnscheibe

Aluminiumschlitten

Profilschienenfliihrung

Riemenklemme Harteloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe
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Linearmodul LTZ55 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltz55
www.mew.at/ltz55

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LTZ55

¢ Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 55 mm
e Integrierte Flihrungsschiene der GroBe 15

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

. a tk. @ 8 .
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BEWEGEND. Linearmodul LTZ80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltz80
www.mew.at/ltz80

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LTZ80

» Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 80 mm
 Integrierte Fihrungsschiene der GroBe 20 fiir schwere Lasten

e Zahnriementyp 32 AT10 aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen
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Zubehor LTZ55 und LTZ80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e INDUKTIVE SENSOREN UND MECHANISCHE ROLLENHEBELSCHALTER

Induktive Sensoren und/oder mechanische Rollenhebelschalter konnen am Schlitten der Linearachsen befestigt werden.
Die Sensoren schalten entweder auf das entsprechende Kontaktblech induktiv oder mechanisch.

e LTZ55
Bestellnummer Bezeichnung
700541 Kontaktblech fiir induktive Sensoren
700522 Halter fiir induktiven Sensor M8
700524 Halter fiir induktiven Sensor M12
700523 Induktiver Sensor M8
700525 Induktiver Sensor M12
700542 Kontaktblech fiir mechanische Rollenhebelschalter
700529 Mechanischer Rollenhebelschalter
e LTZ80
Bestellnummer Bezeichnung
700526 Kontaktblech fiir induktive Sensoren
700522 Halter fiir induktiven Sensor M8
700524 Halter fiir induktiven Sensor M12
700523 Induktiver Sensor M8
700525 Induktiver Sensor M12
700527 Kontaktblech fiir mechanische Rollenhebelschalter
700529 Mechanischer Rollenhebelschalter

. A« tk. . .
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BEWEGEND. Zubehor LTZ55 und LTZ80

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e BEFESTIGUNG MIT HILFE VON BEFESTIGUNGSPROFILEN
Fir eine steife Befestigung der LTZ-Omega-Lineareinheiten konnen Befestigungsprofile verwendet werden. Die Befesti-
gungsprofile sind so konstruiert, dass die LTZ-Omega-Einheiten direkt auf die Standard-Lineareinheiten LT55 und LT80
montiert werden konnen.

Bestellnummer Bezeichnung
Befestigungsprofil mit zwei Bohrungen fiir die Verbindung einer Achse...

700577 LTZ55 mit LT55
700578 LTZ55 mit LT80
700579 LTZ80 mit LT80

@ Atk.d @ . 8 .
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Zubehor LTZ55 und LTZ80 BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e STOSSDAMPFER FUR DEN FALL EINES CRASHS

Um im Falle eines Crashs die Energie zu absorbieren, konnen Sicherheitsendlagendampfer an den LTZ-Lineareinheiten
befestigt werden.

Bestellnummer Bezeichnung

SC300-5-TAM3-18 Hydraulischer StoBdampfer ACE

SC64-5 Hydraulischer StoBdampfer ACE

TC64-62-S GummistoBdampfer

557-SC300-MB LTZ55 - Befestigungselement fiir hydraulische StoBdampfer
80Z-SCé64-MB LTZ80 - Befestigungselement fiir hydraulische StoBdampfer
55Z-TCé64-MB LTZ55 - Befestigungselement flirGummistoBdampfer
80Z-TC64-MB LTZ80 - Befestigungselement flirGummistoBdampfer

Hub 25 —

[]

—]
87,5 (LTZ55) - 110 (LTZ80) J
107,5 (LTZ55) - 130 (LTZ80)

©© o

—/

D
[

- Hub 25

130 (LTZ55) / 155 (LTZ80)

95 (LTZ55) - 120 (LTZSO)«I

© © ©

. a tk.d @ . g
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gg‘ivf.gim' LT50 Technische Hinweise
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt50
www.mew.at/Lt50

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL MIT ZAHNRIEMENANTRIEB LT50

Technische Hinweise

e LTS50

Die LT50-Linearachse ist eine kosten-
glnstige, hochleistungsfahige Linear-
einheit mit Zahnriemenantrieb. Durch
ein gehartetes Laufrollensystem kann
ein praziser und storungsfreier Ablauf
gewahrleistet werden.

Das Vierkantprofil der Achse besteht
aus einer eloxierten Aluminum-Legie-
rung AL6063. Das Laufrollensystem

erlaubt es der Linearachse hohe Nutz-
lasten bei Verfahrgeschwindigkeiten
von bis zu 5000 mm/s zu fahren. Der
Zahnriemen besteht aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen. In Kom-
binationmit den spielfreien Umlenk-
rollen kann eine hohe Prazision und
Tragfahigkeit gewahrleistet werden.

Der Fiihrungswagen kann auf Kun-

denwunsch in beliebieger Lange und
mit zusatzlichen Befestigungsboh-
rungen gefertigt werden. Auf Wunsch
konnen die Linearachsen zu Mehra-
chssystemen kombiniert werden.

Dyn. zul. Belastung Baugrofien 50

Mx Nm 8

My Nm 11

Mz Nm 1

FxN 1000

= FyN 980
£ FzN 850
g Leerlaufdrehmomente Nm 0,2
@ Verfahrgeschwindigkeit m/s (max) 5
Beschleunigung m/s2 (max) 50

Wiederholgenauigkeit mm 0,1

Maximaler Hub mm 5900

Vorschubkonstante mm/U 100

LT K A www.ltk.de M E A www.mew.at Linearsysteme 1 6 1
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LT50 Grafische Darstellung BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

SISl

e LT50 - ANSCHLUSS FUR ROTEX-GS9-KUPPLUNG

Die LT50-Linearachse ist mit einer Umlenkrolle ausgestattet, in der ein Anschluss fiir eine ROTEX GS9-Kupplung integ-
riert ist. Diese Vorrichtung ermdoglicht eine kompakte Montage des Getriebes/Motors.

Zahnriemenklemme L. .
mit Spannvorrichtung Aluminiumschlitten

AT Zahnriemen aus Polyurethan
mit integrierten Stahllitzen

\ Flhrungsrad

gehartete
Stahlwelle 60HCR

Eloxiertes Aluminiumrofil

Endkappe mit Umlenkrolle

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul LT50

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/lt50
www.mew.at/Lt50

CAD-Modell verfiigbar

e LINEARMODUL LT50

» Kompaktes Design mit Profilabmessungen von 50 mm
e Gehartete Laufrollenfiihrung

* Resistent gegen Schmutz

Lﬁ
ﬂ
ROTEX GS14

—27. 5“
ey WP
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Zubehor LT50

Zahnriemenantrieb

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e ZUBEHOR LINEARMODUL LT50

700550
700556
700557
700558
700559
700560
700523

700525
700562
700563
700564
700565

700566

Montageplatte

Vierecknutenstein M5
Befestigungsplatte fiir Magnetsensor
Magnetsensor inkl. Magnet
Kontaktblech fiir induktive Sensoren
Halter fiir induktiven Sensor M8
Induktiver Sensor M8

Halter fiir induktiven Sensor M12
Induktiver Sensor M12

Halter fiir mechanischen Schalter
Omron mechanischer Rollenschalter
Kontaktfahne fiir mech. Rollenschalter
Halterung fiir Montage an Umlenkung

Halterung fiir Montage am Schlitten

164 Linearsysteme

I I K A www.ltk.de
L, +49 7151 93700-0

LINEARTECHNIK KORB

ME

MASCHINENELEMENTE

A www.mew.at

S, +43 5572 34286-0


http://www.ltk.de
http://www.mew.at
http://www.ltk.de/ltzub
http://www.mew.at/ltzub

BEWEGEND. Zubehor LT50

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ltzub
www.mew.at/ltzub

e MOTORZUBEHOR LINEARMODUL LT50

700576 Kupplungshilfte Rotex GS9 1
700546 Motoradapter fiir LT50
700547 Verbindungsstiick GS9 auf GS14
700548 Blechadapter fiir Motor

a B~ W N

700549 Abdeckplatte fiir Umlenkung

tk. @« . . .
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Linearmodul EGT/EGK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/egk
www.mew.at/egk
« LINEARMODUL EGT/EGK
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm
e Fihrungsschlittenanschluss  T-Nuten, Gewindebohrungen BaugrofBe 40
e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Flihrungskorper besteht aus spindel mit zugeordneter Leitmutter Einheit bewegt werden, die Symmetrie
einem Aluminium-Vierkantprofil mit verfahren wird, lber spielfrei ein- der Schlitten ausrichten. Die lineare
seitlichen Prismenfihrungen. Auf stellbare Prismenschienen. Mit der Offnung des Fiihrungskorpers wir
dem Fuhrungskorper bewegt sich Leitmutteraufnahme LaBt sich bei mit einem Abdeckband aus rosfreiem
der Fuhrungsschlitten, der uber eine parallel zugeordneten Lineareinheiten ~ Stahl spritzwasser- und staubdicht
rotierende Trapez-/Kugelgewinde- oder, wenn zwei Schlitten auf einer abgedichtet.
Lasten und Lastmomente EG 30 EG 40 EG 60 EG 80
e L L L L
Fx (N) 1500 1200 2500 2000 4200 3500
Fy (N) 90 60 350 315 500 450 1000 900
Fz (N) 90 60 500 450 750 675 1125 1000
MX Mx (Nm) 10 5| 20 18 33 30 82 75
My (Nm) 13 3 44 40 77 70 220 200
Mz (Nm) 14 7 33 30 55 50 165 150
Fir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F. F M M. M
Tabellenwert FYdY"+ zdyn+ deyn+ MYdyn ’ Mzdyn51
Leerlaufdrehmomente
Trapezgewinde 10x3 - 18x4 18x8 24x5 24x10 28x5 28x10
(Nm) 04 - 07 07 05 08 08 1
Kugelgewinde 8x25 - 16x5 16x10 25x5 25x10 32x5 32x10
(Nm) 025 - 04 06 04 07 08 1
Ix mm* 4,09x10% 1,35x10° 5,65x10° 19,14x10°
ly mm* 4,00x10% 1,48x10° 6,12x10° 20,12x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul EGT/EGK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/egk
www.mew.at/egk

S ) :

E—

BaugroBer | Grund- c D F J MM NN (0]0] S T | Grund- Gewicht
lange L +0,05 fiir fir fiir @ hé x Lange gewicht | pro 100 mm

[mm] [mm] [kgl
m 120 70 56 42 40x1 13 35 - 26 47 - M6 Mé 18 8 - 515 42 06 016
| EG 40 | 170 70 - 58 481 18 47 - 35 6 - M6 Mé 25 117 3x3x5 1027 65 13 036
m 235 100 80 82 62x1 30 69 - 49 90 - M8 M8 35 165 5x5x28 14x35 85 4 067
m 286 140 110 102 80x1 40 8 30 70 121 M6 M0 MI0 45 193  6x6x40 18x45 85 67 1,14
Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.
SplndelT:TrapezgewmdeK:Kugelgewmde Baugrofe Ausfiihrung 1

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 2 = Wellen (nur Baugrofe 30) und Schrauben korrosonsgeschutzt “ 94 132
Schlittenausfiihrung “ 133 186
Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig
Spindelauswahl
Baugrofe Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
30 0=TR10x3 0 =KG 8x2,5
40 0=TR18x4 1=TR18x8 0 =KG 16x5 1=KG16x10 2=KG16x16 3 =KG 20x50
60 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG 25x5 1=KG20x20 2=KG 25x10
80 0=TR 28x5 1=TR28x10 0=KG 32x5 1=KG 25x25 2=KG 32x10
Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde 0,025 mm
Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05 mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung
Gesamtldange = Grundladnge + Verstellweg

EG T 40 1 0 0 0 0 0 0 01500  Destellbeispiel:
EGT40, Trapezgewinde rechtsgangig, Standardausfiihrung, Oberschlitten, Zapfen ein-

seitig, Spindel 18x4, 1330 mm Verstellweg
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Linearmodul EHT/EHK BEWEGEND.

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb i?ﬁi’c?ﬁm.

Quick-Link: www.ltk.de/ehk
www.mew.at/ehk

e LINEARMODUL EHT/EHK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange 500 mm

e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze

Eine Rotationsbewegung der Gewindespindel wird in eine lineare Bewegung des Druckrohres umgewandelt. Durch das
Kolbenstangenprinzip konnen axial hohe Krafte bei z.B. Regel- und Dosieranwendungen realisiert werden.

Lasten und Lastmomente BaugroBe EH 60 EH 80
Belastung statisch dynamisch statisch dynamisch

Fx (N) 1800 1200 3000 2500
Fy (N) 130 80 210 140
Fz (N) 130 80 210 140
Mx (Nm) 20 11 27 16
My (Nm) 95 60 190 110
Mz (Nm) 95 60 190 110
Vorhandener Wert __ F F M M M,
F S + + o+ <1

Tabellenwert Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Z4yn
Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10
(Nm) 0,4 0,5 0,6 0,8
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 25x10
(Nm) 0,2 0,4 0,4 0,6
Ix mm* 4,75x10° 15,41x10°
ly mm* 4,88x10° 16,02x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul EHT/EHK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/ehk
www.mew.at/ehk

s

BaugrdfBe Druckrohr Grund- | C F G@ x Lange NN S@xLange fSWJ T U J V@ | Grund- ] Gewichtpro
Spindel lange L fiir gewicht 100 mm

[mm] [mm] [kgl

m 030 KG 16x5-16 165 82 60 30 69  M16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 233 093
m 030 KG 16x10-16 175 82 60 30 69  M16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 242 096
m @30 Tr18x4-8 165 82 60 30 69  MI16x1,5x32 M8 35 3x3x25 10x27 24 85 77 30 237 084
m @40 KG 25x5 183 102 80 40 88  M20x15x40 M10 45  5x5x28 14x35 30 85 100 40 501 15
m @40 KG25x10 202 102 80 40 8  M20x15x40  M10 45 5x5x28 14x35 30 85 100 40 507 1,26
m @40 Tr24x5-10 183 102 80 40 88  M20x15x40  M10 45  5x5x28 14x35 30 85 100 40 507 126

Spindel T = Trapezgewin = Kugelgewinde

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 1 = Schrauben rostfrei, 4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung
(abhangig von verfligbharen Komponenten)

Baugrofie Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
60 0=TR18x4 1=TR18x8 0=KG16x5 1=KG 16x10 und KG 16x16
80 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG25x5 1=KG 25x10

Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde 0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05mm /300 mm,2=0,025mm /300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

EH K 80 1 0 0 0 0 O O 01000 Bestellbeispiel:
EHK80, Kugelgewinde rechtsgangig, Standardfiihrungsprofilausfiihrung,

Spindel KG 25x5, 817 mm Verstellweg
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Linearmodul ELT/ELK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elk
e LINEARMODUL ELT/ELK
. . . . . www.mew.at/elk
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Fihrungskorper besteht aus Linearkugellagern, der liber eine werden, die Symmetrie der Schlitten
einem Aluminium-Vierkantprofil mit rotierende Trapez-/Kugelgewinde- ausrichten. Die lineare Offnung des
seitlich parallel und formschlissig spindel mit zugeordneter Leitmutter Flihrungskorpers wir mit einem Ab-
einliegenden geharteten Stahlwellen. verfahren wird. Mit der Leitmutterauf-  deckband aus rosfreiem Stahl spritz-
Auf dem Fiihrungskorper bewegt nahme laBt sich bei parallel zugeord-  wasser- und staubdicht abgedichtet.
sich der Fihrungsschlitten mit ab- neten Lineareinheiten oder, wenn zwei
geschirmten spielfrei einstellbaren Schlitten auf einer Einheit bewegt

BaugrifBe EL 30 EL 40 EL 60 EL60S EL 80 EL 80S EL 100 EL 125
Belastung stat. | dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn.

Fx (N) 750 600 1500 1200 2500 2000 2500 2000 5000 4000 5000 4000 10000 8000 15000 12000
Fy (N) 90 60 1200 700 3000 2000 4100 3100 3000 2000 4600 3600 8000 6500 12000 9000
Fz (N) 90 60 900 650 1700 1100 2160 1600 1700 1100 3000 1800 3600 2200 6000 4500

Mx (Nm) 12 10 25 20 67 43 88 65 90 55 170 140 300 230 600 450
My (Nm) 12 10 32 18 90 70 190 140 110 80 270 230 400 270 750 600
Mz (Nm) 15 12 35 25 120 100 230 170 150 120 300 220 750 500 1350 1150
Vorhande-
ner Wert F E. M M M
Tabellen- | = + + + s <1
wert Ydyn Z4yn Xdyn Ydayn Z4yn
fra p;izr?:; 103 18x4/18x8 26x5/24x10 24x5/24x10 28x5/28x10 28x5/28x10 32x6/32x12 4OX7/40X14
(Nm) 03 04/05 06/08 06/08 08/10 08/10 09/1,1 12114
K”%;‘::; 825 16x5/16x10 25x5/25x10 25x5/25x10 32x5/32x10 32x5/32x10 32x5/32x10 40x10/40x20
(Nm) 015 02/04 04/06 04/06 06/08 06/08 07/09 1012
Flachentragheitsmomente AL - Profil
Ix mm* 4,09x10% 1,32x10° 6,79x10° 6,79x10° 18,99x10° 18,99x10° 44,6x10° 101,5x10°
ly mm* 4,00x10* 1,34x10° 6,97x10° 6,97x10° 18,97x10° 18,97x10° 44,8x10° 101,5x10°
E-Modul N/m? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul ELT/ELK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/elk

www.mew.at/elk
L
Q P
R
1© l: (]I
S
] J MM 00 g T Gewicht pro
S fiir fiir & 100 mm
c -
i 3
-}
s
© )
mm
EL 30 120 70 56 42 40x1 13 3B - - 26 47 - M6 M6 18 82 - 515 42 07 016
EL 40 175 100 66 58 481 18 47 - - 35 64 - M6 Mé 25 122 3x3x25 1027 65 17 037
EL 60 245 144 96 8 61 30 69 - - 49 90 - M8 M8 35 168 5x5x28 14335 85 51 089
YN 270 170 108 82 621 30 69 - - 53 94 - M8 M8 35 194 5x5x28 14x35 85 51 089
EL 80 285 170 117 102 80x1 40 88 10 30 70 121 M6 MI0 MI0 45 194 6x6x40 18x45 85 10 1,48
LN 305 190 126 102 80x1 40 88 125 30 71 122 M6 MI0 M8 45 214 6x6x40 18x45 85 1 148
RGN 410 230 155 130 110x1 50 112 - 29 89 156 MI10 MI0 MI0 55 300 6x6x40 22x45 105 19 2
510 295 200 165 130x1 60 142 - 30 1075 190 MI0 M12 MI12 65 365 8x7x50 25x55 13 33 289

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

............................................... BaugroBe
Spindelausfiihrung 1 = rechtsgangig, 2 = linksgangig, Kugelspindel auf Anfrage
Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosonsgeschiitzt, “ 94 132
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhéngig von verfiigbaren Komonenten) “ 138 191
Schlittenausfiihrung “ 184 261
0 1
Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig
.......................................................................... T
Spindelauswahl
Baugrofe Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
30 0=TR 10x3 0 =KG 8x2,5
40 0=TR 18x4 1=TR 18x8 0 =KG 16x5 1=KG16x10 2=KG 16x16 3 =KG 20x50
60 0=TR 24x5 1=TR24x10 0 =KG 25x5 1=KG 20x20 2=KG 25x10
80 0=TR 28x5 1=TR28x10 0=KG 32x5 1=KG 25x25 2=KG 32x10
100 0=TR 32x6 1=TR32x12 0=KG 32x5 1=KG32x10 2=KG32x20 3 =KG 32x32
125 0=TR 40x7 1=TR40x14 0=KG40x10 1=KG40x20 2=KG 40x40
Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm
Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05 mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm
Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung
Gesamtldnge = Grundladnge + Verstellweg

EL T 40 1 0 0 0 0 0 0 01500  Bestellbeispiet:
ELT40, Trapezgewinde rechtsgdngig, Standardfiihrungsprofil, Oberschlitten, Zapfen

einseitig, Spindel 18x4, 1325 mm Verstellweg
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Linearmodul QST/K BEWEGEND.

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb i?ﬁi’c?ﬁm.

Quick-Link: www.ltk.de/qsk
www.mew.at/qsk

e LINEARMODUL QST/K

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

» Einbaulage Beliebieg, max. Lange 3000 mm (groBere Langen auf Anfrage)

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

e Befestigung Uber Halbrundnuten oder Bohrungen im Lagerstiick, Montagesatze
Der Fihrungskorper besteht aus zugeordneter Leitmutter verfahren.

einem Aluminium-Vierkantprofil, in

dem eine Schienenfiihrung integriert Die Offnung des Fiihrungskorpers

ist. Der mit den Laufwagen verbun- wird mit einem Abdeckband verdeckt,

dene Fiuhrungsschlitten wird tber wodurch der Antrieb vor Spritzwasser

eine rotierende Gewindespindel mit und Staub geschiitzt wird.

QST/K 60 QST/K 80 QST/K 100

Baugrofe

Lasten und Lastmomente

dyn. zul. Belastung*

Fx(N) 900 800 2500 2000 5000 4000
Fy(N) 1415 1010 3570 2542 4082 2910
Fz(N) 3525 2510 8500 6050 10300 7360
Mx (Nm) 33 23 107 76 142 101
My (Nm) 190 143 604 430 838 597
Mz(Nm) 176 125 550 392 745 532

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M
T+ + + Tt <1

F M M M
Tabellenwert Ydyn Z4yn Xdyn Ydayn Z4yn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewindel 18x4/18x8 24x5/26x10 32x6/32x12
Nm 0,6/07 06/08 15/17
Kugelgewinde 16x5/16x10 25x5/20x20/25x10 32x5/32x10
Nm 04/06 04/0,7/06 13/16

xmm* 43x10° 140x10° 430x10°

lymm® 48x10° 16,6x10° 488x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul QST/K

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

Quick-Link: www.ltk.de/qsk
www.mew.at/qsk

A
V=Q+100mm
T —— FB N _
\L hJ « 5 W = Wartungsbohrung

M*
J\» | S/ T ﬁ Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die
' Grundlange um die Verlangerung.

[
o
©
©

o

o
o

BaugroBer

gL
=
=]
Z 3
o

Gewicht pro
100 mm

&
B
2o
c
5 O
2
o

J
[mm] [mm] [kgl

QST/K 60 pwyii] 60 36 45 37 67 32 79 19 18 Mé Mé6 38 188 3x3x25 10x27 M5 60 41 05
QST/K 80 il 80 50 62 47 89 42 106 225 40 M10 M8 45 250 5x5x28 14x35 Mé6 80 75 09
QST/K 100 grAl] 100 66 75 68 112 60 129 285 50 M10 M10 57 288 6xé6x40 22x45 M8 100 148 13

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde
............................................... BaugroBe Schlittenausfiih-
rung 1

indelausfiihrung 1 = rechtsgangig Standard, 2 = linksgangig, Kugelspindel auf Anfrage

Grund-
lange L

(%]
wn
)
>
=
=
©
3
o
c
n
a
c:
Ed
3
c
E

=]
-

255 350
336 436
Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig 383 510
Spindelauswahl
Baugrofe Standard Mehrgéngig Standard Mehrgéngig
60 0=TR 18x4 1=TR 18x8 0 =KG 16x5 1=KG16x10 2=KG 16x16
80 0=TR 24x5 1=TR24x10 0=KG 25x5 1=KG 20x20 2=KG 25x10 3 = KG 25x25**
100 0=TR32x6 1=TR32x12 0=KG 32x5 1=KG32x10 2=KG 32x32* 3 =KG 32x20*

Wiederholgenauigkeit: Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

* = die Grund- und Schlittenldange L und Q erhdhen sich um 47 mm
** = die Grund- und Schlittenldange L und Q erhéhen sich um 11 mm
*** = die Grund- und Schlittenlange L und Q erhdhen sich um 42 mm

Fiihrungsprofilausfiihrung
0 = Standard, 1 = Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponenten)

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelspindel)
0=0,05 mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelspindel)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

Bestellbeispiel:
QSK80, Kugelgewinde rechtsgdngig, Standardschlitten, Zapfen rechts, Spindel 25x5,
1150 mm Verstellweg
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Linearmodul DLT/DLK BEWEGEND.

PRAZISE.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/dlk
www.mew.at/dlk

e LINEARMODUL DLT/DLK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 3000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf acht Laufrollen gelagert, die an einer zentralen Posi-

tion nachgestellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die
Anzahl der Laufrollen erhoht werden.

Der Flihrungskorper besteht aus Leitmutter verfahren. Mit der Leit- des Fiihrungskorpers werden mit drei
einem Aluminium-Rechteckprofil, in mutteraufnahme laBt sich bei parallel ~ Abdeckbandern verdeckt, wodurch
dem zwei Rollenfiihrungen integriert zugeordneten Lineareinheiten oder, der Antrieb vor Spritzwasser und
sind. Der daran gelagerte Fuhrungs- wenn zwei Schlitten auf einer Einheit Staub geschiitzt wird. Die Offnung
schlitten wird uber eine rotierende bewegt werden, die Symmetrie der kann wahlweise auch mit Faltenbalg
Gewindespindel mit zugeordneter Schlitten ausrichten. Die Offnungen abgedeckt werden.
Lasten und Lastmomente Baugrofe 120 160 200
I (=0 I I
Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
Fy (N) 1100 900 3000 2000 4400 3100
Fz (N) 1250 1000 3500 2800 4900 4400
Mx (Nm) 150 125 400 320 600 510
My (Nm) 140 120 360 300 560 480
Mz (Nm) 100 90 180 150 310 275

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M
S + + T+ <1

F M M M
Tabellenwert = Ydyn Ziyn Xdyn Yayn Z4yn

Trapezgewinde 18 x 4 18x 8 24x5 24x10 32x6 32x12
(Nm) 0,6 0,9 0,6 0,9 0,9 11
Kugelgewinde 16 x5 16 x 10 25x5 20x20 32x5 32x10
(Nm) 0,5 0,8 0,5 0,8 0,7 0,9

Ix mm* 6,6x10° 22,2x10° 63,8x10°

ly mm* 38,6x10° 122,0x10° 335,0x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DLT/DLK

iEQﬁ?ﬁL.CH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

e—
o=
dle
oD
oD
0
®
|
|

V =Q+100 mm
W = Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

c D J M fiir
+0,10
+0,05

|
Q
o

Passfeder | @hé x Ldnge

Grundge-
wicht
100 mm

'
c
E
T
=
2
(G]

[mm] [mm]
DL 120 200 120 96 39 47 78 42 42 10 68 79 M5 Mé M6 15 156 3x3x25 10x27
DL 160 260 160 130 53 62 90 50 60 11 90 106 Mé M8 M8 20 200 5x5x28 14x35 M8 80 82 1.96

DL 200 320 200 160 66 68 140 60 60 15 110 129 M8 M0 M

Gewicht pro

=

0 20 270 6x6x40 22x45 M8 100 196 282

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

AMMAMWMWEE——E WM

L)
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

Schlittenausfiihrung

BaugrofBe Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 2 Ausfiihrung 3
Q L Q L Q L

120 156 200 196 240 >236 >280
160 200 260 250 310 >300 >360
200 270 320 330 380 >410 >460

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofe Standard  Mehrgangig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3=20x20 4= 25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2= 25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32
Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0= 24x5 1=24x10
200 0=32x6  1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde * 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

DL T 160 1 0 0 0 0 0 0 01500  Destellbeispiel: N . '
DLT60, Trapezgewinde rechtsgangig, Fiihrungsprofil mit Innenprofil und Abdeckband,

Standardschlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1240 mm Verstellweg
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Linearmodul DST/DSK EE\QI:I(;END.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH,

Quick-Link: www.ltk.de/dsk
www.mew.at/dsk

e LINEARMODUL DST/DSK

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 3000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

e Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Posi-
tion gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die

Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Der Fiihrungskorper besteht aus
einem Aluminium-Rechteckprofil, in
dem zwei Schienenflihrungen inte-
griert sind. Der auf vier Laufwagen
daran gelagerte Flihrungsschlitten
wird Uber eine rotierende Gewinde-
spindel mit zugeordneter Leitmutter

verfahren. Mit der Leitmutteraufnah-
me lassen sich bei parallel zugeord-
neten Lineareinheiten oder, wenn zwei
Schlitten auf einer Einheit bewegt
werden, die Symmetrie der Schlit-

ten ausrichten. Die Offnungen des
Fihrungskorpers werden mit drei Ab-

deckbandern verdeckt, wodurch der
Antrieb vor Spritzwasser und Staub
geschiitzt wird. Die Offnung kann
wahlweise auch mit einem Faltenbalg
abgedeckt werden oder ganz ohne Ab-
deckbander geliefert werden.

Lasten und Lastmomente

Baugrofe dyn. zul.

Belastung*

5000 km

10000km | 5000km { 10000 km

5000 km

10000 km

Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Vorhandener Wert F y F M M Y M
+ + + M + M <1
Tabellenwert ~ Ydyn Zayn Xdyn Ydyn Zgyn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10 32x6 32x12

(Nm) 08 11 1 13 15 17
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 20x20 32x5 32x10 32x20 32x32
(Nm) 07 1 1 12 13 16 17 17

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 5,61x10° 21,32x10° 48,07 x10°

ly mm* 34,19x10° 123,36x10° 259,99 x10°

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DST/DSK

PRAZISE.

PERSONLICH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
L
Q P
R | i i -
v Q%
S
v w

V =Q+100 mm
W = Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

c ] J Mfir | N fir
+0,10 R S
+0,05 Passfeder hé x Lénge

Baugrdfe

[mm] [mm] [mm] [kgl
200 120 96 39 47 78 42 42 10 68 79 M5 Mé Mé 15 156 3x3x25 10x27 Mé 60 39 092
260 160 130 53 62 90 50 60 11 90 106 Mé M8 M8 20 200 5x5x28 14x35 M8 80 72 21
320 200 160 66 68 140 60 60 15 110 129 M8 M0 MI0O 20 270 6x6x40 22x45 M8 100 194 85!

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

1
AIMAMAMAMVEE————E MMM
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage
Schlittenausfiihrung
0 1

Baugrofie Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 1
Q L Q L

120 156 200 156 200
160 200 260 >230 >290
200 270 320 >310 >360

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofe Standard  Mehrgangig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3=20x20 4= 25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2= 25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32
Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0= 24x5 1=24x10
200 0=32x6  1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde * 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

DS T 160 1 0 0 0 0 0 0 01500  Destellbeispiel:
p 1 2 3 4 5 & 7 DSTé60, Trapezgewinde rechtsgdngig, Fiihrungsprofil mit Innenprofil und Abdeckband,
os Standardschlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1240 mm Verstellweg

A www.ltk.de M E A www.mew.at Lj
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Linearmodul DST/DSK P EE\QI:I(;END.
Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb PERSONLICH,

Quick-Link: www.ltk.de/dskp
www.mew.at/dskp

e LINEARMODUL DST-P/DSK-P

Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb

* Einbaulage Beliebieg, max. Lange DST/K 120P 1600 mm, DST/K 160P 1800 mm, DST/K 200P 2000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  Durch Gewindebohrungen im Fiihrungsschlitten

* Befestigung Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

e Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Posi-
tion gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die

Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Leitmutter verfahren. Mit der Leitmut-
teraufnahme lassen sich bei parallel
zugeordneten Lineareinheiten oder,
wenn zwei Schlitten auf einer Einheit

Der Fiihrungskorper besteht aus
einem Aluminium-Rechteckprofil,
in dem zwei Schienenfiihrungen
integriert sind. Der auf vier Lauf-

kleine seitliche Schlitze von einem
Aluminiumprofil verschlossen. Das
Abdeckprofil kann je nach Einbaulage
eingestellt werden.

wagen daran gelagerte Fihrungs-
schlitten wird lber eine rotierende
Gewindespindel mit zugeordneter

bewegt werden, die Symmetrie der
Schlitten ausrichten. Die Offnungen
des Fiihrungskaorpers werden bis auf

Lasten und Lastmomente

Baugrofe dyn. zul.
Belastung*

5000 km

10000km | 5000km { 10000 km 5000 km 10000 km

Fx (N) 900 800 5000 4000 10000 8000
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Vorhandener Wert F, F M M, M
F + + + + <1
Tabellenwert ~ Ydyn Zayn Xdyn Ydyn Zgyn

Leerlaufdrehmomente

Trapezgewinde 18x4 18x8 24x5 24x10 32x6 32x12

(Nm) 08 11 1 13 15 17
Kugelgewinde 16x5 16x10 25x5 20x20 32x5 32x10 32x20 32x32
(Nm) 07 1 1 12 13 16 17 17

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 5,61x10° 21,32x10° 48,07 x10°

ly mm* 34,19x10° 123,36x10° 259,99 x10°

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DST/DSK P

PRAZISE.

PERSONLICH. Spindelantrieb mit Trapez- oder Kugelgewindetrieb
A L
F. ! g \ B
[ m ~S = l I —
o g 5 0| @Y
7 o @ o1 %, bid B
U ° e - W v -
- D T@ M , .
E Y ~N
4
DS 120 M1 = Méx8, nur 8 Gewindebohrungen im Schlitten oo )
DS 160 M1 = M8x12 DS 200 M1 = M10x12 =
©®@ S
V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung O

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

Alc D J M
+0,10 fur
+0,05

[mm] [mm] [mm] [kgl

220 120 39 47 78 42 42 10 67 8 79 M5 M6 12 148 3x3x25 10x27 Mé 120 106 40 N5 367 105

Grundlange L
Grundge-
wicht
Gewicht pro

m 280 160 53 62 90 50 60 11 89 109 106 Mé6 M8 20 188 5x5x28 14x35 M8 160 144 80 15 945 271

Spindel T = Trapezgewinde, K = Kugelgewinde

mit Abdeckprofil
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

. Sehlittenausfiihrung Baugrafie Ausfihrung 1
0 1 Q L

>148 >223
[ 160 | >220 >330
200 ]

Antriebsversion 0 = rechts (Festlager), 1 = links (Loslager), 2 = beidseitig

Baugrofie Standard Mehrgdngig

Kugelgewinde 120 0=16x5 1=16x10 2=16x16 3 =20x20 4 = 25x5 5=25x10
rechtsgangig 160 0=25x5  1=20x20 2=25x10 3= 25x25
200 0=32x5 1=32x10 2=32x20 3=32x32

Kugelgewinde
linksgangig auf Anfrage

Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
rechtsgangig 160 0=24x5  1=24x10
200 0=32x6 1=32x12
Trapezgewinde 120 0=18x4 1=18x8
linksgéngig 160 0=24x5  1=24x10 Wiederholgenauigkeit:
200 0=32x6  1=32x12 Trapezgewinde + 0,2 mm, Kugelgewinde +0,025 mm

Steigungsgenauigkeit (nur Kugelgewinde)
0=0,05mm /300 mm Standard, 2 = 0,025 mm / 300 mm

Axialspiel der Mutter (nur Kugelgewinde)
0 =0,04 mm Standard, 1 < 0,02 mm, 2 = spielfrei mit 2% Vorspannung

DS T 160P 1 0 0 0 0 0 0 01500  Destellbeispiel:
DST 160 P, Trapezgewinde rechtsgangig, Flihrungsprofil mit Abdeckprofil, Standard-
schlitten, Zapfen rechts, Standardspindel, 1220 mm Verstellweg
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inearsysteme 179
LT K < +49 7151 93700-0 earsysteme

LINEARTECHNIK KORB mascHiNENELEMENTE > +43 5572 34286-0



http://www.ltk.de
http://www.mew.at

Linearmodul DSZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/dsz

www.mew.at/dsz
e LINEARMODUL DSZ
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
» Befestigung Uber T-Nuten und Montagesitze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit £0,1Tmm
» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufwagen gelagert, die an einer zentralen Position gewartet

werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Laufwagen erhoht werden.

Der Flihrungskorper besteht aus einem eine Kupplingsklaue. Uber eine Spann- korpers werden mit drei Abdeckbandern
Aluminium-Rechteckprofil, in dem zwei vorrichtung im Fiihrungsschlitten ist ein verdeckt, wodurch der Antrieb vor Spritz-
Schienenfiihrungen integriert sind. Der einfaches Nachspannen des Zahnriemens  wasser und Staub geschiitzt wird. Die
auf vier Laufwagen daran gelagerte maglich. Gleichzeitig konnen hiermit bei Offnung kann wahlweise auch mit einem
Flihrungsschlitten wird (iber einen Zahn- parallel angeordneten Lineareinheiten Faltenbalg abgedeckt oder ganz ohne Ab-
riemen verfahren. Die Zahnscheiben die Schlitten symmetrisch ausgerichtet deckbander geliefert werden.
haben an je einer Seite standardmaBig werden. Die Offnungen des Fiihrungs-
Lasten und Lastmomente BaugroBe dyn. zul. Be- 120 160 200
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
FY (N) 1776 1405 5570 3900 15600 11080
Fz (N) 2090 1650 7050 5020 20600 14600
Mx (Nm) 81 64 358 255 1285 915
My (Nm) 97 77 369 262 1375 980
MZ (Nm) 96 76 364 258 1345 960
Fiir die Summe aller Kréfte und Momente gilt:
Vorhandener Wert __F F M M M
S + + o+ <1

Tabellenwert ~ "#Y"  Zdyn Xdyn Yayn Zgyn

Leerlaufdrehmoment

Nm ohne Abdeckband 1,2 1,5 2
Nm mit Abdeckband 1,6 2,1 4
(m/s) max 5 5 5
Zugkraft
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300
Ix mma4 5,61x105 21,32x105 48,07 x105
ly mmé 34,19x105 123,36x105 259,99 x105
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DSZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

Qh@j o E = [f'u:ﬂ] -I )
i 1 i w
H{LQ@ | 7R %\ I v W

— E A\

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

[mm]

BaugrofBe

Grundge-
wicht

-
[
(=2
c

e}

=}
c
=]
=

o

Gewicht pro

330 120 9% 80 47 78 42 58 10 10 68 79 M5 Mé Mé 70 156 M6 60 28 35 51 085
440 160 130 100 68 9 60 78 11 12 90 106 Mé M8 M8 95 200 M8 80 39 45 12 19
530 200 160 130 9 140 80 97 15 15 110 129 M8 M10 M0 110 270 MI10 100 49 50 213 29

0 3
Pos——pmty Bt e ms
1 E=——"r! ]
A1) | x
[—
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil ohne Abdeckbander  Ohne Innenprofil, ohne Abdeckbander mit Faltenbalg

Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

. Schllttenausfuhrung BaugrofBe Ausfiihrung 0

Ausfiihrung 1

>230 >470
>310 >570

Antriebsversion

u|m|=
R
AL -

Ausfilihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmaBig ohne Zapfen ausgeliefert. Bei
nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 200) befestigt werden.

Code Nr. Bau- Zahn- mm/U Zahn Zapfeng hé x
grofe riemen zah Ldnge

e-
L
120 5M25 130 26 14x 35 5x5x28

4

7 160 8M30 176 22 18 x 45 6x6x40
9 160 8M50 176 22 25x 35 8x7x32
9
0

o o o o

200 8M50 224 28 200 (8M50 22 x 45 6x6x40
200 8M70 224 28 200 (8M70 30 x 55 8x7x50

Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg

Bestellbeispiel:
DSZ 160 mit Innenprofil und Abdeckb&dndern, Standardschlittenausfiihrung, einseitige
Kupplungsklaue, 1060 mm Verstellweg
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Linearmodul ELZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elz

www.mew.at/elz
e LINEARMODUL ELZ
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten, Montagesatze oder Gewindebohrungen im Lagerstiick
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm
Der Fuhrungskorper besteht aus einem Zahnriemen auf den Wellen verfahren. Die  die Schlitten symmetrisch ausgerichtet
Aluminium-Rechteckprofil mit seitlich Zahnscheiben sind mit wartungsfreien werden.
parallel formschlussig einliegenden ge- Kugellagern gelagert. Uber eine Spann-

harteten Stahlwellen. Auf dem Flihrungs-  vorrichtung im Fiihrungsschlitten ist ein
korper bewegt sich der Flihrungsschlitten  einfaches Nachspannen des Zahnriemens
mit einliegenden spielfrei einstellbaren maglich. Gleichzeitig konnen hiermit bei
Linearkugellagern und wird tber einen parallel zugeordneten Lineareinheiten

Baugrafe ELZ 30 ELZ 40 ELZ60S ELZ80S ELZ 100 ELZ 125
Belastung stat. | dyn. stat. dyn.
Fx(N) 200 180 390 350 894 800 894 800 1900 1800 1900 1800 4000 3800 5900 5750
Fy (N) 90 60 1200 700 3000 2000 4100 3100 3000 2000 4600 3600 8000 6500 12000 9000
Fz (N) 90 60 900 650 1700 1100 2160 1600 1700 1100 3000 1800 3600 2200 6000 4500

Mx (Nm) 10 5 25 20 67 43 88 65 90 55 170 140 300 230 600 450
My (Nm) 13 6 32 18 90 70 190 140 110 80 270 230 400 270 750 600
Mz (Nm) 14 7 35 25 120 100 230 170 150 120 300 220 750 500 1350 1150

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

Vorhandener Wert F F M M M

+ + + + <1

Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Z4yn

Tabellenwert

Leerlaufdrehmomente
Nm 02 03 06 07 09 12 14 18
Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 2 4 5| 7 6 8 10 10
Zugkraft

Dauer (N) 200 390 900 900 1900 1900 4000 5900

0,2s(N) 280 480 1000 1000 2090 2090 4300 6350

Flachentragheitsmomente

Ix mmé4 4,09x104 1,32x105 6,79x105 6,79x105 1899x105 18,99x105 44,4x105 101,5x105
ly mmé 4,00x104 1,34x105 697x105 6,97x105 1897x105 1897x105 44,8x105 101,5x105
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul ELZ
PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
L
E
u | a
V-6 e==in
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Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

c J K | MM N T U v W X Y | £ | Gewicht
R RN ERE NN RN E
© o f 100 mm
[mm] [mm] [mm] [kl
ELZ 30 158 70 56 42 28 13 25 - - AW 47 - M5 M6 36 8 Mi 10 16 21 16 16 080 013
225 100 66 58 37 18 32 - - 58 64 - M6 M6 49 122 M5 125 26 29 205 205 190 024
290 144 96 80 47 30 42 - - 8 9% - M8 M8 59 168 Mé6 15 30 41 27 26 480 062
315 170 108 80 47 30 42 - - 8 9% - M8 M8 59 194 M6 15 30 41 27 26 580 062
375 170 117 100 68 40 60 10 30 110 121 M6 MI10 MI0 90 194 M8 225 45 51 39 38 1000 1,00
395 190 126 100 68 40 60 125 30 110 122 M6 MI0O M8 90 214 M8 225 45 51 39 38 11,00 1,00
530 230 155 130 9 50 80 - 29 135 154 M10 M12 MI10 110 300 M10 23 64 65 50 50 24,00 1,60
625 295 200 160 110 60 100 - 30 167 191 M10 MI12 MI12 130 365 MI10 38 50 82 60 60 37,00 210

Fiihrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung 94 170
R : 20 138 i
60 184 306

60S 214 335

80 210 391

80S 234 415

100 316 546

125 389 649

Antriebsversion

Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei nach-
traglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt und mit zwei Sicherungsringen

oder Spannsatzen (BaugoBe 100 & 125) befestigt werden.
Zapfen Passfeder
o hé x Lange
7

Code Bau- Zahn- mm/U Zdhne- BaugroBe
\[ groBe riemen zahl
30 5 25

! i ERlZ 7 6x15 2x2x12
I Sy ey e 20 40 10x27 3x3x25 9
0 & AU BhiZD 159 LS 60 (S) 14 x 35 5x5x28 14
OH I MEUICN ERUUN B2 24 80 (S) 18 x 45 6x6x40 19
4] 1 ] 32 100 22x 45 6x6x40 24
44 4 ] 38 125 30x 55 8x7x50 28
| | Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg

Bestellbeispiel:

ELZ 40 1 0 0 0 0 3 1 01500
ELZ 40, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungs-
Pos 1 2 3 4 5 6 7

klaue, 1275 mm Verstellweg
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Linearmodul ELSZ

Zahnriemenantrieb

BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/elsz
www.mew.at/elsz

e LINEARMODUL ELSZ

Zahnriemenantrieb

Einbaulage

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

Befestigung

e Zahnriemenausfiihrung

Der Fuhrungskorper besteht aus

einem Aluminium-Rechteckprofil mit
seitlich parallel formschlussig ein-
liegenden geharteten Stahlwellen. Auf
dem Fuhrungskorper bewegt sich der
Flihrungsschlitten mit einliegenden
spielfrei einstellbaren Linearkugellagern

ELSZ 30 ELSZ 40

BaugrofBe

Belastung

390 350

90 60 1200 700

90 60 900 650

10 5 25 20

13 6 32 18
Mz (Nm) 14 7 35 25

Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm

und wird uber einen Zahnriemen auf den
Wellen verfahren. Die Zahnscheibe ist mit
wartungsfreien Kugellagern ausgerustet
Uber eine Spannvorrichtung an den End-
stiicken ist ein einfaches Nachspannen

des Zahnriemens maglich. Gleichzeitig

konnen hiermit bei parallel zugeordneten

ELSZ 60 ELZS 60 S ELSZ 80

894 800 894 800 1900 1800
3000 2000 4100 3100 3000 2000
1700 1100 2160 1600 1700 1100

67 43 88 65 90 55
90 70 190 140 110 80

120 100 230 170 150 120

Fiir die Summe aller Kréfte und Momente gilt:

ELSZ 80 S

Uber T-Nuten und Bohrungen im Lagerstiick, oder Montagesétze

HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

Lineareinheiten die Schlitten symmet-
risch ausgerichtet werden.

ELSZ 125

ELSZ 100

1900 1800 4000 3800 5900 5750
4600 3600 8000 6500 12000 9000
3000 1800 3600 2200 6000 4500
170 140 300 230 600 450
270 230 400 270 750 600
300 220 750 500 1350 1150

Vorhandener Wert | F M M M
F T + + T+ <1
Tabellenwert ~ '9Y" Zdyn Xdyn Ydyn Zdyn

Leerlaufdrehmomente
Nm 0,2 0,7 0,9 0,9 1.1 1,2 1,5 1.8

Verfahrgeschwindigkeit
(m/s) max 2 4 5 7 6 8 8 10

Zugkraft
Dauer (N) 200 390 900 900 1900 1900 4000 5900
0,2s(N) 280 480 1000 1000 2090 2090 4300 6350
Flachentragheitsmomente Al-Profil
xmm?* 4,09x10* 132x10° 679x10° 6,79x10° 1899x10° 1899x10° 44x10° 101,5x10°
lymm® 400x10* 1,34x10° 697x10° 697x10° 1897x10° 1897x10° 44,8x10° 101,5x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul ELSZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

ELSZ 30 ELSZ 40 - 125

Bei Verlangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

A (o F J MM NN 00 T|vVv], o

fiir fiir fiir &= |SE

BE|EE

3318

(5] 8 =

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl

ELSZ 30 182 70 16 42 28 - 56 25 45 42 - 26 42 - 90 Mé 35 M6 12 108 M4 - 133 016
ELSZ 40 230 100 20 58 37 25 66 32 65 60 - 3B 65 - 110 M6 47 M6 12 142 M5 - 210 02
ELSZ 60 280 144 30 82 47 30 9% 42 8 8 - 49 85 - 130 Ms 69 M8 16 168 Méb - 510 062
ELSZ 60S 305 170 30 82 47 30 108 42 8 8 - 53 85 - 130 M8 69 M8 16 194 Mé - 610 062
ELSZ 80 365 170 39 102 68 40 117 60 100 100 30 70 85 Mé& 180 MI10 88 MI10 20 214 M8 10 11,00 1,00
ELSZ 80S 365 190 39 102 68 40 126 60 100 100 30 7 85 Mé 180 M8 88 M8 20 214 M8 125 1200 1,00
ELSZ 100 535 230 60 130 90 50 155 80 130 130 29 89 105 MI10 270 M12 112 MI10 30 310 M10 - 2580 160
ELSZ 125 595 295 62 165 110 60 200 100 139 160 30 1075 M12 MI0 310 MI12 140 MI12 30 365 MI0 - 5450 194

Fihrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korro-
sionsgeschiitzt, 4 = erweiterte korrosionsgeschitzte Ausfiihrung (abhédngig von
verfligbaren Komponeten)

’ 1 40 237 325 158 246 253 341
60 303 415 184 296 319 431

60S 329 431 214 325 349 451

2 3 80 379 525 230 381 395 541

80S 379 525 234 395 419 565
100 535 760 326 551 551 776
125 640 870 389 619 664 894

Antriebsversion

Ausfiihrung 8 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei nach-
traglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt und mit zwei Sicherungsringen
oder Spannsatzen (BaugoBe 100 & 125) befestigt werden.

Baugrofe Zapfen Passfeder Kupplung
\[ groBe riemen zahl G Lre
0o 1 30 3M12 75 25 6x15 2%2x12 7
I 40 SM15 100 20 40 10 x 27 3x3x25 9
i LS SM25 130 26 60 (S) 14 x 35 5x5x28 14
i e 8M30 192 24 80 (S) 18 x 45 6x6x40 19
i 100 8MS0 256 32 100 22 x 45 6x6x40 24
! 0 125 8M70 304 38 125 30x 55 8x7x50 28
| |  Gesamtlange = Grundlange + Verstellweg
ELSZ 60 0 0 0O O O 4 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos. 1 2 3 4 5 & 7 ELSZ 60, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungs-

klaue, 1220 mm Verstellweg
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Linearmodul ELZI BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/elzi

www.mew.at/elzi
e LINEARMODUL ELZI
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange in X-Richtung 2000 mm, in Z-Richtung 1000 mm
e Befestigung Uber Gewindebohrungen in den Umlenkungen, Montagesatze
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

Ein X/Z-Portal, welches aus einer Doppelfiihrung in der Positionierung liegen dabei diagonal zu den Umlenkpunkten
horizontalen X-Ebene und einer vertikalen Z-Achse besteht. der X- und der Z-Achse.

Der Zahnriemen wird am Lastende der Z-Achse befestigt

und gespannt.Der Antrieb erfolgt durch einen umlaufenden Vorteil:

Riemen, der durch diverse Umlenkpunkte lauft. Die Ver- Es werden nur geringe Massen bewegt und dadurch hohe
stellung erfolgt Uber zwei Motoren. Die Koordinaten fur die Beschleunigungen erzielt.

Lasten und Lastmomente BaugrofBe ELZI 30 ELZI 40 ELZI 60
Belastung stat. dyn. stat. dyn. stat.

Fx (N) 390 350 894 800 1900 1800

Fz (N) 180 160 1200 900 1600 1200
Mx (Nm) 15 9 25 20 67 43
My (Nm) 20 13 32 22 90 70
Mz (Nm) 23 18 35 25 120 100

Vorhandener Wert F F M M M

' ! <
Tabellenwert FVdV"+ Z4yn ’ Xdyn ’ Yayn ’ Mzdyn =t

Leerlaufdrehmoment Horizontalbewegung

Nm 2x04 2x0,6 2x1,1

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 2 4 5

'|1
N

Zugkraft (bitte unbedingt Mulco Lebensdauerberechnung benutzen
Dauer (N) 390 894 1900
0,2s(N) 480 1000 2090

Flachentragheitsmomente Al-Profil

ixmm’ (%-/Z-Achse) 031x10°/041x10° 1,12x10°/1,32x10° 406x10°/ 6,79x10°
lymm?® (X-/Z-Achse) 1,70x10°/ 0,40x10° 7,20x10°/1,34x10° 24,3x10°/ 6,97x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul ELZI

PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
A Lx
B \
oG oy ooy
AT
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o P F_| MM
o o] L d e
8 &) -] x @ ) @ uj
o &
I o]
Endplatte fiir Greifer
S G
Y
BaugrofBe
R . r Profil bewegte Masse Profil bewegte Masse
N A F g 30  2xUL4D 45 kg EL30 1,0 kg
s S A 40 2xUL60 7,0 kg EL40 2,4 kg
L 1
| 60 2 X UL80 19,0 kg EL60 6,5 kg
c g O MET
fiir ozl €2
'g SIS EQ
2310y
(G (TN
(L)
[mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
137 70 51 47 52 42 42 35 15 114 40 Mé 42 Mé6 55 144 M6 60 - 40 112 265 625 35 520 032/0,18

187 100 70 55 70 55 58 47 20 125 60 Mé 66 M6 70 165 M8 70 18 60 122 33 80 50 1150 068/03

Ez:' 525 425 262 144 110 90 100 80 82 68 20 192 80 M10 85 M8 110 235 M10 100 30 80 198 50 120 80 3300 1,13/067

Fuhrungsprofilausfiihrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Baugrofe Zapfen Passfeder Kupplung
\[ groBe riemen zahl G Lre

0 3 30 5M15 120 24 10x27 3x3x25 9

I 40 SM25 160 32 40 14x35 5x5x28 14

i 60 8M30 224 28 60 22x45 6x6x35 24

Bestellbeispiel:
ELZI 40, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlitten, einseitige Kupplungsklaue,
Verstellweg X =1120 mm / Z =410 mm

ELZI 40 0 0 0 0 O 4 1 01500

X-Achse: Gesamtldnge X = Grundlange + Verstellweg

ELZI 40 1 0 0 0 O 4 1 00700
Pos. 1 2 3 4 5 &6 7 R T TR
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Linearmodul QLZ BEWEGEND.

PRAZISE.

Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/qlz
www.mew.at/qlz

e LINEARMODUL QLZ

Zahnriemenantrieb

» Einbaulage Beliebig, max. Lange aus einem Stiick 6000 mm

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten

e Befestigung Uber T-Nuten und Montagesétze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar

e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,17mm

» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf vier Laufrollen gelagert, die an einer Position nach-

gestellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl
der Laufrollen erhoht werden.

Der Fiihrungskorper besteht aus Seite standardmaBig eine Kupplungs- die Schlitten symmetrisch ausgerich-
einem Aluminium-Vierkantprofil, in klaue. Uber eine Spannvorrichtung im tet werden. Diese Lineareinheit ist fur
dem eine Rollenfihrung integriert ist. Fuhrungsschlitten ist ein einfaches den Einsatz in Reinraumen der Luft-
Der daran gelagerte Fuhrungsschlitten ~ Nachspannen des Zahnriemens mog- reinheitsklasse 1.000 (nach US-Fed.
wird lber einen Zahnriemen verfahren. lich. Gleichzeitig konnen hiermit bei Standard 209E) geeignet.
Die Zahnscheiben haben an je einer parallel angeordneten Lineareinheiten
Belastung stat. dynamisch stat. dynamisch stat. dynamisch
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
Fy (N) 600 500 1600 1240 1900 1500

Fz (N) 900 650 1500 1200 2100 1700
Mx (Nm) 15 10 50 40 85 60
My (Nm) 60 50 100 80 140 110
Mz (Nm) 40 30 75 60 110 90

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert __ F F M M M
F S + + T+ <1
Tabellenwert ~ Ydyn Z4yn Xdyn Yayn Z4yn

Leerlaufdrehmomente

Nm 0,6 0,8 1,2

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 4 3 7
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mm* 4,3x10° 16,5x10° 43,0x10°
ly mm* 4,8x10° 18,7x10° 48,8x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Linearmodul QLZ

Zahnriemenantrieb

FJ

~
JHIRE
B

N

K
V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

Ii

iI

'

Grund- | Gewicht pro
gewicht 100 mm

[mm] [mm] [mm] [kgl

QLZ 60 280 80 60 36 47 63 42 79 295 30 M8 M5 Mé 59
QLZ 80 390 100 80 50 68 93 60 106 475 40  M10 Mé M8 90
QLZ 100 490 130 100 66 90 110 80 129 55 50 M12 M0 MI10 110

Fiihrungsprofilausfithrung 0 = Standard, 2 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung

1

— — 3
“loooool| | K
H
| 80

1 2 3

Antriebsversion

Code Zahn- Zahnscheibe
\[# i
" riemen Zshnezahl
0 3 60 5M25 130 26 14
0 4 80 8M30 176 22 19
0 7 100 8M50 224 28 24
Gesamtldange = Grundlange + Verstellweg
QLz 80 1 0 0 0 0 4 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos 1 3 4 6 7

152 Mé 27 26 32 039
196 M8 45 40 9.6 086
260 M10 49 50 158 123

Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih-
rung 0 rung 1 rung 2 rung 3

152 280 192 320 >232 >360 >232 >360
196 390 246 440 >296 >490 >296 >490
260 490 320 550 >388 >610 >388 >610

6 7 8 9

Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei
nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 100) befestigt werden.

BaugrofBe Zapfen Pass-feder
o hé x Lange

14x 35 5x5x28

80 18 x 45 6x6x40

100 22 x 45 6x6x40

QLZ 80, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1110 mm Verstellweg
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Linearmodul QSZ BEWEGEND.

. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.
Quick-Link: www.ltk.de/qsz

www.mew.at/qgsz
e LINEARMODUL QSZ
Zahnriemenantrieb
» Einbaulage Beliebieg, max. Lange aus einem Stiick 6000 mm
e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung Uber T-Nuten und Montagesétze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
e Zahnriemenausfiihrung HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,17mm
» Schlittenlagerung StandardmaBig ist der Schlitten auf zwei Laufwagen gelagert, der an einer Position

gewartet werden kann. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Lauf-
wagen erhoht werden.

QSZ 125
Der Fiihrungskorper besteht aus ben haben an je einer Seite standard- neten Lineareinheiten die Schlitten
einem Aluminium-Vierkantprofil, in maBig eine Kupplungsklaue. Uber eine  symmetrisch ausgerichtet werden.
dem eine Schienenfiihrung integriert Spannvorrichtung im Fiihrungsschlit-
ist. Der mit den Laufwagen verbunde-  ten ist ein einfaches Nachspannen des
ne Fuihrungsschlitten wird tber einen Zahnriemens maglich. Gleichzeitig
Zahnriemen verfahren. Die Zahnschei-  konnen hiermit bei parallel angeord-
Lasten und Lastmomente Baugréfe 60 80 100 125
Fx(N) 894 800 1900 1800 4000 3800 5900 5750
Fy(N) 1410 990 3570 2550 4080 2900 6892 5470
Fz(N) 3520 2500 8500 6050 10300 7270 17205 13659
Mx (Nm) 33 23 107 75 142 101 288 228
My (Nm) 104 73 310 222 439 3N 1110 881
Mz (Nm) 100 70 296 210 412 292 1012 803
Fir die Summe aller Krafte und Momente gilt:
Vorhandener Wert F F M M M
F RS + + T+ <
Tabellenwert ~ Ydyn Zdyn Xdyn Yayn Z4yn
Leerlaufdrehmomente
Nm 1 1,4 1,8
Verfahrgeschwindigkeit
(m/s) max 5 5 5 5
Dauer (N) 900 1900 4000 5900
0,2s(N) 1000 2090 4300 6350

Flachentragheitsmomente Al-Profil

xmm®* 43x10° 165x10° 43,0x10° 74,9x10°
lymm?* 48x10° 187x10° 488x10° 1065x10°
E-Modul N/mm? 70000 70000 70000 70000
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BEWEGEND. Linearmodul QSZ

PRAZISE.

PERSONLICH. Zahnriemenantrieb
. 8
L
l I f?(ﬁﬂ M a
H 1o ol O
L] ey g
“ 6 E ©

N QSz 125 N
QSZ 125 w

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

c G J M fiir T Gewicht pro
100 mm

[mm] [mm] [mm] [kgl
60 36 47 63 42 79 295 30 M8 M5 Mé 59 177 Mé 27 26 35 055
80 50 68 93 60 106 475 40 M10 Mé M8 9 232 M8 45 40 104 096
100 66 90 110 80 129 55 50 M12 M0 MI10 110 268 MI10 49 50 159 147
125 82 110 1345 100 1575 65 60 M12 M0 M12 130 300 M10 60 60 305 221

Fiihrungsprofilausfithrung 0 = Standard, 1 = Wellen und Schrauben korrosionsgeschiitzt,
4 = erweiterte korrosionsgeschiitzte Ausfiihrung (abhangig von verfiigbaren Komponeten)

Schlittenausfiihrung

Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih- Ausfiih-
rung 0 rung 1 rung 2 rung 3

j
O
@
O

2 3 60 177 300 152 280 242 370 302 430

@r%@ @J%@ 80 232 430 196 390 312 510 390 585

100 268 510 260 500 362 610 448 690

125 300 570 260 530 365 635 467 740

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ausfiihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmé&Big ohne Zapfen ausgeliefert. Bei

nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 100) befestigt werden.

Antriebsversion

Code Zahn- Zahnscheibe BaugrofBe Zapfen g h6 x Passfeder
\[# riemen Z3hnezahl Lange

60 14 x 35 5x5x28

0 3 5M25 130 26 14
80 18 x 45 6x6x40

0 4 80 8M30 176 22 19
100 22 x 45 6x6x40

0o 7 100 8M50 224 28 24
125 30 x 55 8x7x50

0o 9 125 8M70 288 36 28

Gesamtldnge = Grundldnge + Verstellweg
@sz 80 1 0 0 0O 0 4 1 01500 Bestellbeispiel:

Pos 1 3 4 6 7 QSZ 80, Standardfiihrungsprofilausfiihrung, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1070 mm Verstellweg
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Linearmodul DLZ BEWEGEND.
. . PRAZISE.
Zahnriemenantrieb PERSONLICH.

Quick-Link: www.ltk.de/dlz
www.mew.at/dlz

e LINEARMODUL DLZ

Zahnriemenantrieb
e Einbaulage

e Fuhrungsschlittenanschluss  T-Nuten
e Befestigung

e Zahnriemenausfiihrung

e Schlittenlagerung

Beliebieg, max. Lange aus einem Stlick 6000 mm

Uber T-Nuten und Montagesatze. Die Linearachse ist mit jedem T-Nutenprofil kombinierbar
HTD mit Stahlgewebeeinlage, spielfreier Drehrichtungswechsel, Wiederholgenauigkeit +0,1mm

StandardmaBig ist der Schlitten auf cht Laufrollen gelagert, die an einer zentralen Position nachge

stellt und gewartet werden konnen. Bei Verlangerung des Schlittens kann die Anzahl der Laufollen
erhoht werden.

Der Fuhrungskorper besteht aus einem
Aluminium-Rechteckprofil, in dem zwei
Rollenfiihrungen integriert sind. Der
daran gelagerte Flihrungsschlitten wird
uber einen Zahnriemen verfahren. Die
Zahnscheiben haben an je einer Seite
standardmaBig eine Kupplingsklaue. Uber

eine Spannvorrichtung im Fiihrungs-
schlitten ist ein einfaches Nachspannen
des Zahnriemens maglich. Gleichzeitig
konnen hiermit bei parallel angeordneten
Lineareinheiten die Schlitten symmet-
risch ausgerichtet werden. Die Offnungen
des Fiihrungskorpers werden mit drei

Abdeckbandern verdeckt, wodurch der
Antrieb vor Spritzwasser und Staub ge-
schiitzt wird. Die Offnung kann wahlweise
auch mit einem Faltenbalg abgedeckt
oder ganz ohne Abdeckbander geliefert
werden.

BaugroBe 120 160 200
Belastung stat. dyn. stat. dyn. stat. dyn.
Fx (N) 894 800 1900 1800 4000 3800
Fy (N) 1100 900 3000 2000 4400 3100
Fz (N) 1250 1000 3500 2800 4900 4400
Mx (Nm) 150 125 400 320 600 510
My (Nm) 140 120 360 300 560 480
Mz (Nm) 100 90 180 150 310 275

Fiir die Summe aller Krafte und Momente gilt:

S + + Ty M. <1
F M =
Ydyn Zdyn Xdyn

Vorhandener Wert F F M M

Tabellenwert

Ydyn Zdyn

Leerlaufdrehmomente

Nm ohne Abdeckband 1,2 1,5 1.8

Nm mit Abdeckband 1,6 2,1 4

Verfahrgeschwindigkeit

(m/s) max 4 6 8
Dauer (N) 900 1900 4000
0,2s(N) 1000 2090 4300

Flachentragheitsmomente Al-Profil

Ix mmé 6,6x105 22,2x105 63,8x105

ly mmé4 38,6x105 122,0x105 335x105

E-Modul N/mm? 70000 70000 70000
A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Linearmodul DLZ

PRAZISE. . .
PERSONLICH. Zahnriemenantrieb

A ; S S -
o — o _ =

AN\

HO Q
mﬁw G
PR

a5

) N —

[@)

E

V =Q+ 100 mm W =Wartungsbohrung

Bei Verldangerung der Schlittenlange erhoht sich die Grundlange um die Verlangerung.

Baugrofe A Cc F J K T ugxijgy Gewicht pro
i 100mm

[mm] [mm] [mm] [kgl
DLZ 120 330 120 9 80 47 78 42 58 10 10 68 79 M5 M6 Mé& 70 15 M6 60 28 35 51 085
DLZ 160 440 160 130 100 68 9 60 78 11 12 90 106 M6 M8 M8 95 200 M8 80 39 45 13 1,69
530 200 160 130 9 140 8 97 15 15 110 129 M8 M10 M10 110 270 MI10 100 49 50 234 233
Fuhrungsprofllausfuhrung
1 2 3
_ Lﬁ-‘l ““““““““““““““““
I I "? ?‘l { F=——x ‘
Innenprofil mit Abdeckbander Innenprofil ohne Abdeckbander  Ohne Innenprofil, ohne Abdeckbander mit Faltenbalg
Rostfreie Ausfiihrungen auf Anfrage

Schlittenausfiihrung

Ausfiihrung 0 Ausfiihrung 2 Ausfiihrung 3

[
o«
0

=

(=2}

3

©
m

120 156 330 196 370 >236 >410

160 200 440 250 490 >300 >540
200 270 530 330 600 >410 >680

7 8
Ausfilihrung 9 wie 0, jedoch Kupplungsklaue beidseitig. Verstelleinheit wird standardmaBig ohne Zapfen ausgeliefert. Bei

nachtraglicher Zapfenbestiickung braucht die Zapfenwelle nur in die Zahnscheibenbohrung gesteckt werden und mit zwei
Sicherungsringen oder einem Spannsatz (Baugruppe 200) befestigt werden.

Code Bau- Zahn- mm/U BaugrofBe Zapfen g | Passfeder
Nr. groBe riemen hé x Léange

0 4 120 5M25 130 120 (5M25) 14 x 35 5x5x28

0o 7 160 8M30 176 22 160 (8M30) 18 x 45 6x6x40 19
0o 9 160 8M50 176 22 160 (8M50) 25x 35 8x7x32 19
0o 9 200 8M50 224 28 200 (8M50) 22 x 45 6x6x40 24
1 0 200 8M70 224 28 200 (8M70) 30 x 55 8x7x50 24
| | Gesamtlange = Grundldnge + Verstellweg

DLZ 160 1 0 0 0 0 7 1 01500 Bestellbeispiel:
Pos 1 3 4 05 & 7 DLZ 160, mit Innenprofil und Abdeckbandern, Standardschlittenausfiihrung, einseitige

Kupplungsklaue, 1060 mm Verstellweg
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.

PRAZISE.
PERSONLICH.
. VIERKANTMUTTER cogene | o | a | 8 | c | o |
M4 7 7 22 M4
[ 02710 | M5 8 8 27 M5
M6 10 10 3.2 M6
M8 13 13 4 M8
BN vo 17 17 5 M10
Bl o 25 20 8 M10

Montagemaglichkeit siehe Seite 195
Werkstoff: St galvanisiert

ST T [

e T-NUTENSTEIN
M3 8 42 21 M3 69 43
[ 02739 [NV 10 42 21 M4 69 33
BN vs 12 53 3 M5 8 4
[ 02709 [V 1% 81 45 M5 14 6
[ 02716 (VD) 1% 81 45 M6 14 6
[ 02718 VR 18 81 45 M8 14 6
IRl vio 22 81 45 M0 14 6
KBl v¢e 13 10 4 M6 15 8
EEEl ve 13 10 4 M8 15 8

Montagemaglichkeit siehe Seite 195
Werkstoff: St galvanisiert

[ Code-n:.

M5 10 8 10 M5 6 4
m Mé 13 10 13 Mé 8 4
m M8 15 12 15 M8 10 6
m M10 18 14 18 M 10 12 7
m M 12 22 16 22 M 12 14 8
m M 16 28 20 28 M 16 18 10

Montagemdglichkeit siehe Seite 185
Werkstoff: St galvanisiert

« RHOMBUS-NUTENSTEIN codee. | o | 8 | c ] o | e | ¢

02732 M8 15 9 M8 10 4,2

02733 Mé 15 9 Mé 10 4,2

Montagemadglichkeit siehe Seite 195

Werkstoff: St galvanisiert

- HALBRUNDMUTTER Congrone | e | o | ] o | 0

02724 M3 28 5 2xM3
02725 M5 14 6 M5
02726 Mé 18 10 Mé
02728 M8 22 12 M8
02729 M8 22 16 M8
02723 M10 25 20 M10

Zur Montage der Unterstutzungs- und Befestigungskonsolen am
EL, ML, QL / QS Fihrungsprofil.

Werkstoff: St galvanisiert

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

Lagerstiickprofil EL Umlenkungsprofil ELZ Fiihrungsprofil EL / EG
A « EL/EG € ELDZA
: =07 DUTELS
NN QDDD
N7 T =)
NN M

Nutenstein Nutens- Nutens- Nutens-
Nut M Code tein Nut tein Nut O tein Nut N

Nutenstein Nutenstein
Nut AA Nut NN
Code Nr. Code Nr.

\[# CC Code Code Nr. Code Nr.
\[#

02710
EL 30 02715 02724 -

02735
EL/EG 40 02718 02725 -

02731/02719
EL/EG 60 02718 02726 -

02736
EL/EG 80 (S) 02718 02728 -

02720
EL 100 02721 02729 -

02722

EL 125 02721 02723 -
ELDZA 60 (S) 02734 02726 02735
ELDZA 80 (S) 02736 02728 02720

ELDZA 100 02736 02729 02720

Schlittenprofil EL/EG Schlittenprofil DL/DS/QL/QS 0

Nutenstein Nutenstein Nutenstein Nutenstein

00
Nut 00 Code Nut MM Nut O Code NutM DL
Nr. Code Nr. Nr. Code Nr.
EL /ML
02715 . S DL /DS 120 02735 -

02716702709 - DL/DS 160 02736 - W
02718 - DL/DS 200 02720 - DS
M

02736 = aL/as 60 - 02735
02718/02719 02715 aL/as 80 - 02736
02736 02735 EG QL/Qs 100 - 02720

MM

02720 02713 - 02722

g
38

QL/Qs
02722 02720

Fiihrungsprofil

Nutenstein Nut N Code Nr. Nutenstein Nut M Code Nr. Nutenstein Nut T* Code Nr. Nutenstein Nut 0* Code Nr.

02735 o734 an17 :
02736 02735 02739 -
02720 02736 02735 -
02734* - 02739 02726
02735* - 02742 02728
02720* - 02716 02729
m 02720 - 02736 02723
*nur DS/QS-Fihrungsprofil **nicht in QST/K-Fiihrungsprofil
DL DS QL Qs QS 125

% I

D:JO DMO

O O 070 =0

\N o] \N 0
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e UNTERSTUTZUNGS- UND BEFESTIGUNGSKONSOLE

Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung und bei langen Einheiten zur Unterstiitzung. Die Elemente
werden von uns nach vorgegebener Aufteilung an den Einheiten montiert geliefert. Die Montage erfolgt iber Durchgangs-
oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole.

coce- fnpfadef colel o fn]
mm

m EG40 40 40 65 24 9 50 60

03063 | .

EG60 60 60 9 35 N 75 90

(kDKM EG80 80 80 105 39 1" 60 100 120

Code-Nr. Typ A © G H K
fir § fir
mm

DL/DS120 34 17 14 6 22 10 134 Mé M5
DL/DS160 40 20 19 8 28 14 179 M8 Mé

DL/DS 200 50 30 24 0 34 18 224 M10 M8

e BEFESTIGUNGSPROFIL EL/ML/Q
Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung. Die Montage erfolgt liber Durchgangs- oder Gewindebohrun-
gen an der Tragkonsole. Lieferung paarweise ohne Schrauben.

Cowene | oo || o Joc] o [e] | e v
mm

m EL30 246 115 55 10 3 12 65 41
EL40 32 155 65 13 4 16 9 54
EL/ML/Q60 48 175 85 18 4 24 95 77
EL/ML/Q80 64 195 85 235 4 32 N5 97
m EL/Q100 80 215 105 305 4 40 12 120
m EL/GS125 100 27 13 40 [ 50 155 149
LL/LS60 64 195 9 235 4 312 N5 76

e DOPPEL-BEFESTIGUNGSPROFIL EL/ML/Q
Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zum Befestigen und Verlangern von Lineareinheiten. Die Montage erfolgt Gber
Durchgangs- oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole. Lieferung paarweise ohne Schrauben.

codeNe | 1o Jalelc]olelrlr]o]n]
m

m

EL30 48 115 55 10 3 12 36 65 41
EL4O 64 155 66 13 4 16 48 9 54
[EDLYEYE EL/ML/Q60 96 175 9 18 4 26 72 95 77
EL/ML/Q80 128 195 9 235 4 32 9% N5 97
m EL/Q100 160 215 11 305 4 40 120 12 120
m EL/GS125 200 275 135 40 6 50 150 155 149
r 1 LL/LS60 1258 195 9 235 4 32 9% N5 76
SR
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.
PERSONLICH.

e 3-TEILIGE BEFESTIGUNGSKONSOLE EL/ML/Q
Aluminium eloxiert. Die Elemente dienen zur Befestigung und bei langen EL/Q Einheiten zur Unterstiitzung. Die Elemente
werden von uns nach vorgegebener Aufteilung an den Einheiten montiert geliefert. Die Montage erfolgt iber Durchgangs-
oder Gewindebohrungen an der Tragkonsole.

Lcodene | 1o | A e ] c e | r]oc ] ]
mm

EL30 54 30 20 38 10 42 6
EL40 72 40 26 50 13 64 9
EL/ML/Q60 96 60 40 75 18 85 108
EL/ML/Q80 120 80 60 100 235 105 108

EL/Q100 144 100 70 120 305 105 148
EL/QS125 180 125 85 150 40 n 20

e 2-TEILIGES VERBINDUNGSPROFIL EL/ML/Q

Aluminium eloxiert. Das Element dienen zum Verldangern von EL/ML/Q-Lineareinheiten.

fcodene | 1o 1Al s ] cl e | Floc | m]

mm

EL30 54 60 50 38 10 42 10
EL40 72 80 66 50 13 64 14
EL/ML/Q60 96 120 100 75 18 85 20
[EDERE-N EL/ML/Q8O 120 160 140 100 235 105 20
EL/Q100 144 200 170 120 305 105 30
EL/QS 125 180 250 210 150 40 1" 40

e ANSCHLUSSELEMENT END- UND NAHERUNGSSCHALTER EG

Anschlusselement aus Aluminium, schwarz eloxiert. Kann nachtraglich um 90° versetzt, auf dem Fiihrungsprofil verscho-
ben und Uber einen Gewindestift fixiert werden. Montagebohrungen fiir Naherungs- und Endschalter sind vorgesehen.

gﬂ [ cosene | o | A ]l B | c ] o] e | F |Bohrung]
mm
© ||FF 01340 EG40 72 40 2% 15 19 28 82

[ 01340
m EG60 92 60 24 15 26 35 12,2
[ 01380

/ 01380 EG80 114 81 24 15 30 40 122
/V

A
7
2

@ tk. @ . 8 .
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e ANSCHLUSSELEMENT END- UND NAHERUNGSSCHALTER EL
Anschlusselement aus Aluminium, schwarz eloxiert. Kann auf dem Fiihrungsprofil verschoben und liber einen Gewinde-
stift fixiert werden. Montagebohrungen fir Naherungs- und Endschalter sind vorgesehen. Lieferung erfolgt komplett mit
Schrauben und Nutensteinen.

mm

EL30 12 30 12 - - 6 82
EL40 28 32 25 26 22 8 82
EL60 30 40 25 32 22 n 122
EL80 30 45 25 39 22 10 122
EL100 40 55 20 49 22 12 122
EL125 45 60 25 52 22 125 122

EL60-125 Reduzierhiilse @ 12 auf @8

e ENDSCHALTER

Vollisolierter Thermoplast-Grenztaster in Achshebelausfiihrung. Die Betatigungseinrichtung kann um jeweils 90° ver-
dreht werden. Der Achshebel kann rastbar um 360° verstellt werden.

Max. Spannung 380V

13 —/_1 4 Max. Dauerstrom 6A

Max. Einschaltstrom 16A

Schalthaufigkeit max. 6000/h

Mech. Lebensdauer 1x107
Reproduzierbarkeit/Schaltpunkt +0,0mm
Umschaltzeit/Sprungschalter ca. 10ms
IP65 (DIN 40050)
-30°C bis +80°C

Ausfiihrung

Standard

@
]
-
=
-~
o
3
°
o
=
o
-~
c
=

M16x1,5 Verschluss

Version Ex-Schutz

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

e NAHERUNGSSCHALTER

Induktiver Naherungsschalter, Schutzklasse IP67

/ abstand strom
mm \ mA

PNP SchlieBer | 01003 [V 1 10bis30 200 PNP Gffner
M8 1 10bis 30 200 PNP SchlieBer

/r m M12 2 10bis30 200 PNP Offner

PNP Offner m M12 2 10bis 30 200 PNP SchlieBer
m Q8x8 2 10bis35 200 PNP Offner

m Q8x8 2 10bis 35 200 PNP SchlieBer

e END- UND NAHERUNGSSCHALTER DL/DS/QL/QS/LL/LS
* = Edelstahlgewindestifte

Code-Nr. Typ

01327-0 Basistrager fiir einen Endschalter

Basistrager fiir je einen End- und Naherungsschalter
Basistrager fiir einen Sensorhalter

01328-

o

Stecktrager fiir einen Naherungsschalter M8x1
Stecktrager fiir einen Naherungsschalter M12x1
Stecktrager fiir einen Naherungsschalter Q 8x8
Sensorhalter DL/DS 120 / QL/QS 60 H = 46,5mm
Sensorhalter DL/DS 160 H =50,5mm
Sensorhalter QL/QS 80 H=52,5mm
Sensorhalter DL/DS 200 H =48 mm

o
-y
w
w
ol
]
»~

Sensorhalter QL/QS 100 H =57 mm

@ Atk.d @ . . .
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Zubehor Linearmodule BEWEGEND.
PRAZISE.

PERSONLICH.

e KONTAKTBLECH

o |
EL/ML/EG EL 30 Schlittenlénge
[ 01005 | EL 40 Schlittenlénge
EL/ML 60 Schlittenlange
‘N 01011 | EL/ML 60S Schlittenldnge
\\\ m EL/ML 80 Schlittenldnge
[ 01010 | EL/ML 80S Schlittenlange
EL/ML 100 Schlittenldnge
EL 125 Schlittenlange
EG 30 Schlittenlinge
QL/QS/DL/DS EG 40 Schiittentange
EG 60 Schlittenliinge
EG 80 Schlittenliinge
% DL/DS 120 Schlittenlinge
DL/DS 160 Schlittenlange
[ 01016 | DL/DS 200 Schlittenlange
| 01030 | aL/as 60 Schlittenlange
| 01031 | aL/as 8o Schlittenlnge
| 01032 | aL/as 100 Schlittenliinge
| 01032 | Qs 125 Schlittenlange

e ZAHNRIEMENGETRIEBE

Auf Anfrage, nachfolgend exemplarisch die Montagemoglichkeiten.

. A www.ltk.de A www.mew.at
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BEWEGEND. Zubehor Linearmodule
PRAZISE.

PERSONLICH.

e KUPPLUNG

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftiibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

Code-Nr. Typ | GA/B(min/ C F | Drehmoment
max)
7 3/7 7 14 22

2Nm

9 5/12 10 20 30 6Nm
& X

[=]

14 5/16 1 30 % £ 12Nm

19 6/22 25 40 6 %  17Nm
2% 10/28 30 55 78 g 60Nm g_

28 18/38 35 65 9 160Nm

38 30/45 45 80 114 325Nm

Bestellbeispiel:
Kupplung Typ 9,8 A=8 mm, 3B =10 mm

e KUPPLUNG FUR ZAHNRIEMENEINHEITEN

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftlibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

7]
max)
[ 03400- [N 377 EL30 2Nm
[ 03401- D 512 10 EL&O 6Nm
EL/ML60
H % 5/16 11 DL/DS120 12Nm
aese & 2
F Bme 8 g
LS LS — ] - u 19 /2 25 DL/DS 160 % 17Nm £
| 1 QL/eS80 3
(\D u ELML100
I ] — 2% 10/28 30 QL/as 100 60Nm
DL/DS200
L SN 03440- [N 18/38 35 EL/QS125 160Nm
03410- 12 Bestellbeispiel:

Kupplung Rotex 14,3 A =12 mm

e KUPPLUNG MIT SPANNRINGNABE

Kupplung, klemmbar mit Passfeder. Spielfreie und formschliissige Kraftlibertragung durch geringe Elastomervorspannung.

EL/ML60
14 51014 19 DL/DS 120 12Nm
QL/as60
EL/ML80 S
19 10141619 2 DL/DS 160 17Nm E
rl— 11 =1 QL/QS80 §
EL/ML100
1]: 8(55 H 2% 19202224 30 QL/a5100 60Nm
el ] f DL/DS 200
) ) [ 03530- Y 8 35 EL/GS 125 160Nm
03510- 16 Bestellbeispiel:

Kupplung Typ 19, @ A=16 mm
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Linearsysteme BEWEGEND.
PRAZISE.

Anfrageformular PERSONLICH.

e SPEZIFIKATIONEN DER ANWENDUNG

Technische Spezifikationen sind fiir besonders beratungsintensive Produkte wie Lineareinheiten das wichtigste Mittel,
um den konkreten Bedarf zu definieren.

Es ist wichtig, die Spezifikationen vorab exakt festzulegen. Jede nachtragliche Anderung kann Schwierigkeiten verursa-
chen und evtl. zu einer Systemanderung fiihren.

Je mehr Informationen im Vorfeld klar sind, desto zielfuhrender kann angeboten werden.

e PROJEKTBESCHREIBUNG

e BESCHREIBUNG DES SYSTEMAUFBAUS

. a tk.d @ . g
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BEWEGEND.
PRAZISE.
PERSONLICH.

Linearsysteme
Anfrageformular

e ANFRAGE 1 - ACHSSYSTEM

Firma Name
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